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Beschreibunq 
Patiniemna von Kup fer 



Die Erfindung beti-im ein Verfahren zur Erzeugung einer Patina auf Ge- 
genstanden aus Kupfer Oder Kupferieglerungen und eine in diesem Ver- 
fahren yerwendete PatinierlOsung. 

10 Es ist allgemein bel<annt. daB sich auf der Oberfiache yon Kupferteilen 
eine grilnliche, unter anderem eine Schutzfunlctlon besitzende Schicht 
biidet. wenn diese Qber lange Zeit der WItterung ausgesetzt Ist. Diese 
Schicht bezeichnet man als Kupferpatlna. In unseren Breiten dauert es 
noitnalerweise zehn bis fQnfzehn Jahre. bis eine Kupfer-OberflSche voll- 

15 s'tandig mit der grtlnen Schicht Gberzogen 1st Zwecks VerkQrzung die- 
ses langen Zeltraumes wurden In der Vergangenhelt verechiedene Ver- 
fahren entwickelt, mit dem Zlel. eine natQrilche Patina auf Kupferoberfla- 
chen zu Imltleren Oder aber gOnstig zu erzeugen. 

20 So offenbart beisplelsweise die US-3.497.401-A ein Verfahren und eine 
Reaktionsiosurig zur Herstellung einer Patina. Dabel wird bel Raumtem- 
peratur ein Kupferteil in eine saure. waUrige L5sung mit Anteilen an Ka- 
liumchlorat und Kupfersulfat getaucht. Auch die US-5,160.381-A be- 
schreibt die Erzeugung einer Patina auf einem Kupfergegenstand. In 

25 dem dort beschriebenen, mehrstuflgen Verfahren wird das zu patinie- 
rende Kupferteil nach Relnlgung mit einer waRrlgen LOsung behandelt. 
die Kupfer-. Natrium-. Acetat-. Chlor-. Sulfat-. H*- und OH'-lonen enthait. 
Nach sorgfaitiger Reinigung und Trocknung wird das KupferstOck in ei- 
nem zweiten Arbeitsgang mit einer w^Rrigen Ldsung aus Kupfercarbo- 

30 nat. Ammoniumchlorid. Kupferacetat. Arsentrioxid. Kupfemitrat und 
Salzsaure behandelt. Auch die EP 0 943 701 A1 befalit sich mit der Er- 
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zeugung einer Patina, wiederum durch Behandlung eines 
Kupfergegenstandes mit einer wSHrigen Kupfersalzldsung. Dieses 
Verfohren eignet sich insbesondere ftir voroxidierte KupferoberflSclien. 

5 Die bekannten Verfahren weisen jedoch sine Reihe von Nachteilen auf. 
So werden bei der Herstellung einiger bekannter Patinieriesungen giftlge 
und gesundheitsschadliche Komponenten, wie z. B. das eingangs er- 
w3hnte Arsentrioxid, venwendet. Aus GrOnden des Umweltschutzes so- 
wie aus gesundheitlichen GrUnden ist es wQnsclienswert, den EInsatz 

10 solctier Bestandteile zu vemrieiden. Andere Verfahfen weisen EinsclirSn- 
kungen in der Anwendbarkelt auf. So sind manche Verfahren generel! 
zum Patiriieren von unbeliandelten KupferoberflSchen weniger gut ge- 
eignet, da sie ein Voroxidieren der zu patinierenden Kupferteiie erfor- 
dem. 

15 

Auch hinsichtlich der qualitativen Eigenschaften, sowohl unter optlschen, 
als auch unter mechanischen Aspekten. lassen viiBle kQnstiich erzeugte 
Patinaschichten Defizite erkennen. Oft besitzen sie ungenQgende Haft- 
eigenschaften, d. h., schon bei leichter mechanischer Belastung platzt 
20 die kOnstliche Schutzschicht ab. 

Die Erfindung stellt sich demzufolge die Aufgabe. ein Verfahren bereit- 
zustelien, das die Nachteile des Standes der Technik vermeidet und da- 
bei mdgiichst viele der geschilderten Probieme Idst. 

25 

Diese Aufgabe wird durch das Verfahren mit den IVlerkmalen des An- 
spruchs 1 gelGst Bevorzugte Ausfuhrungsformen dieses Verfahrens 
sind in den abhSngigen AnsprQchen 2 bis 20 beschrieben. Weiterhin 
umfalit die Erfindung die erfindungsgemaHe PatinierlOsung mit den 
30 Merkmalen des Anspruchs 21 sowie den davon abhSngigen AnsprQchen 
22 bis 24. Der Wortlaut sSmtlicher AnsprQche wird hiermit durch Bezug- 
nahme zum Inhalt dieser Beschreibung gemacht. 
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Nach dem erfindungsgemSBen Verfahren werden Gegenstahde aus 
Kupfer Oder aus einer Kupferlegierung mit einer Kupferionen enthalten- 
den. vorzugsweise wSdrigen Patinierlosung behandelt und anschlleBend 
einem sogenannten Reifeprozeli unterzogen. 

Der Reifeprozeli zeichnet sich vor allem dadurch aus. dali er einzelne 
Reifeschritte beinhaltet. die eine Auswahl von Luftfeuchtigkeiten und 
Temperaturen umfassen. Die Einstellung und Steuerung der beiden Pa- 
rameter Temperatur und Luflfeuchtigkelt 1st Insbesondere in einer dafQr 
vorgesehenen Klimakammer gut durchfQhrbar. 

Eine bevoizugte Aufeinanderfolge von Reifeschritten kann zusammen- 
gefaiit werden wie folgt: Nach der Behandiung des Gegenstands mit der 
Patinierlosung. insbesondere dem Aufbrlngen der Patlnleriesung auf den 
zu patinierenden Gegenstand, folgt ein Ruhenlassen des Gegenstands 
bel einer ersten Ruhetemperatur und einer ersten Ruheluflfeuchtigkeit 
Uber eine erste Ruhedauer. Darauf erfolgt ein wenigstens einmallges 
Wassern des Gegenstands bei einer WSsserungstemperatur und einer 
Wasserungsluftfeuchtigkelt Qber eine Wasserungsdauer. worauf wieder 
ein Ruhenlassen bei einer zweiten Ruhetemperatur und einer zweiten 
• Ruheluftfeuchtlgkelt Ober eine zweite Ruhedauer folgt. 

Wahrend dem ersten Ruhenlassen liegt die Temperatur insbesondere in 
der Klimakammer vorzugsweise zwischen 20 °C und 70 "C. insbesonde- 
re zwischen 25 "C und 65 "C (erste Ruhetemperatur). FQr die Luftfeuch- 
tigkeit 1st der Bereich zwischen 30 % und 90 %. insbesondere zwischen 
40 % und 50 %, bevorzugt (erste Ruheluftfeuchtigkeit). Im wesentlichen 
entsprechen diese fQr die erste Ruhephase angegebenen Vofzugsberei- 
che for Temperatur und Luftfeuchtigkeit auch den bevorzugten Berei- 
chen for die zweite Ruhetemperatur und die zweite Ruheluflfeuchtigkeit. 
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WShrend des Wdsserungsvorgangs iiegt die Temperatur in der Klima- 
kammer vorzugsweise zwischen 20 "C und 70 "C. insbesondere zwi- 
schen 25 °C und 55 "C. Die Luftfeuchtiglceit wird wShrend des Wdsse- 
rungsvorgangs bevorzugt Im Bereicii zwischen 30 % bis 95 % gelialten, 
5 insbesondere im Bereich zwischen 65 % bis 80 %. GewShnlich erfolgt 
das Wassem Qber ein BesprQhen des behandelten Gegenstands mit 
Wasser. Dieser Vorgang wird vorzugsweise vier bis fQnf IVIal In einem 
Abstand von 90 min bis zu 2 Stunden wiederholt. 

10 Die erste Ruhedauer l<ann bis zu einer Woche betragen, bevorzugt ist 
jedoch ein Zeitraum von zwei bis drei Tagen. Gleiches gilt fQr die zweite 
Ruhedauer. Die WSsserungsdauer betrdgt gewOhnlich nicht mehr als 
einen Tag, vorzugsweise aber nur 5 Stunden bis 10 Stunden. 

15 Wie bereits erwShnt, handelt es sich bei der eingesetzten Patinierlosung 
urn eine l<upferionenhaItige Ldsung, auf deren bevorzugte Zusammen- 
setzung weiter unten eingegangen wird. Weiter soil betont werden, dali 
es besonders bevorzugt ist, wenn der zu patinierende Gegenstand vor 
dem Aufbringen der PatinieriOsung gereinigt und/oder seine Oberfidche 

20 aufgerauht wird. Eventuell vorhandene Fett- Oder Olreste bzw. andere 
Verunreinigungen auf der OberflSche I^Onhen die Haftung der entste- 
henden Patina negativ beeinfiussen. Dem begegnet man insbesondere 
durch chemische Entfettung und/oder Strahlen der zu patinierenden O- 
berfldche mit gebrochenen Giasl<ugein. Altemativ kann beisplelswelse 

25 auch ein Exzenterschleifer oder ein Bandschleifer eingesetzt werden. 

Der zu patinierende Gegenstand wird, gegebenenfalls nach einer ge- 
schilderten optionalen Vorbehandlung, dem ReifeprozeR unterzogen, 
vorzugsweise in die schon erwShnte Klimakammer QberfUhrt. Es ist nicht 
30 zwingend, aber bevorzugt, dali das Aufbringen der Patinierl5sung in der 
Kammer erfolgt. 
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Die Patinleriosung wird vorzugsweise in feinverteilter Form aufgebracht, 
besonders bevorzugt aufgesprQht. Die Temperatur (vorzugsweise in der 
Klimakammer) liegt dabei bevorzugt zwisciien 30 "C und 70 "C, insbe- 
sondere liegt sle zwisciien 40 °C und 65 »C. Oblictierweise erfolgt das 
Aufbringen der Patinieriosung in mindestens zwei, bevorzugt In vier bis 
fQnf Behiandlungssciiritten, insbesondere in AbstSnden von ca. 1 Stun- 
de. 

Oben-aschenderweise wurde festgestellt. dali Im Gegensatz zu klassi- 
schen Verfahren zur Patinierung von Kupferteilen. die Im wesentlichen 
aus einem ein- oder mehnnallgen BehandeIn mit einer waBrigen Kupfer- 
salzlOsung und einer sich daran ansohlielienden Lufttrocknung beste- 
hen. der Einsatz eines Relfeprozesses. insbesondere in einer Klima- 
kammer. groBe Vortelle Insbesondere in Bezug auf die Optik und die 
Qualitat der hergestellten Patina bietet. Die entstandene kQnstliche Pati- 
na bietet einen gleiciimaiiigen und intensiven Farbeindruck. 

Optional kann noch eine Naciibehandlung der frisch patinierten OberflS- 
che durchgefOhrt werden. Es ist mOglich. die Oberfiache entweder auf- 
zuhellen oder abzudunkeln. Falls zweckmaiiig kann die OberflSche auch 
versiegelt werden. da die Patina unverslegelt unter UmstSnden unter 
natQrilchen WitterungseinflQssen welten^eagieren kann. 

Das geschilderte Verfahren Ist bevorzugt zur Patinierung von Tafel-. 
Band- Oder Schindelmaterial aus Kupfer vorgesehen. Es istjedoch prin- 
zlplell auf alle Fomntelle oder GegenstSnde aus Kupfer oder Kupferlegie- 
rungen anwendbar. Auch Teilpatinierungen von Formteilen wie z. B. 
Dachrinnen sind moglich. So kann z. B. bel Dachrinnen der Wulstbe- 
reich stark patiniert werden. wahrend man die Aulienselte des Wasser- 
laufs nur oxidiert. Man eizielt dadurch den optischen Eindruck. das Kup- 
ferstock sei (iber Jahre und Jahrzehnte atmosphSrlschen EinflQssen 
ausgesetzt gewesen. Solche Effekte werden hSufig bel der optischen 
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Gestaitung von neuen GebSuden. insbesondere aber bei der Restaurie- 
rung bzw. Reparatur von Slteren, denkmaigeschOtzten GebSuden einge- 
setzt, um den historischen Gesamteindruck zu erhalten. 

5 Als weitere Merkmale besitzt die nach dam erfindungsgemaBen Verfah- 
ren hergestellte Patina eine gute Bestandlgkeit gegenUber mechanl- 
scher Belastung und hervon-agende Haftelgenschaften. 

DIese positiven Eigenschaften sind auch auf die vorzugsweise einge-* 
10 setzte Patinieri5sung zurQckzuftihren. die ebenfalis Gegenstand dieser 
Erfindung ist. Sie bestetit aus einer wS&rigen Ldsung, in der ein Kupfer- 
salz, vorzugsweise Kupfemitrat, in einem Anfeii von bis zu 20 Gew.-%, 
insbesondere in einem Anteil von 3 Gew.-% bis 5 Gew.-%, entlialten ist. 
Es ist bevorzugt, daH in der LOsung zusatzlich ein Zinksalz, insbesonde- 
15 re ZinkcJilorid entlialten ist, vorzugsweise in einem Anteil von 0.1 Gew.- 
% bis 5 Gew.-%, insbesondere in einem Anteil von 0,2 Gew.-% bis 1 
Gew.-%. Desweiteren kann die LOsung diverse Ghlorid- und Carbonat- 
Zusatze enthaiten, darunter Insbesondere Natriumchlorid, 
Amrnoniumchlorid, Calciumchlorid und Ammoniumcarbonat. Der pH- 
20 Wert der Patlnierlosung iiegt bevorzugt im basischen, insbesondere im 
leicht basischen Bereich bei pH 7 - 10. 

Unter den In der erfindungsgemSRen Patinierl6sung enthaltenen Kom- 
ponenten ist der Anteil an Zinksalz besonders hervorzuheben. Oberra- 
25 schenderwelse wurde festgesteilt, dad sich der Zinksalz-Zusatz positiv 
auf die Haftelgenschaften der entstehenden Patina auswirkt. Zudem be- 
wirkt ein solcher Zusatz eine optische Aufhellung ins GrQnIiche, 

SchlieBlich umfalit die Erfindung den patinlerten Gegenstand aus Kupfer 
30 Oder aus einer Kupferiegierung selbst (Anspruch 25 und 26 sowie die 
abhangigen AnsprQche 27 und 28). Nach Abschluli des Relfevorgangs 
ist dieser von einer grOn-tQrklsen, Kupfer- und vorzugsweise auch Zink- 
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lohen enthaltenden Patina Qberzogen. Die Patina weist Qbllcherweise 
ein Schichtdlclce von 0,02 mm bis 0,06 mm, insbesondere von 0.03 mm 
bis 0,05 mm, auf. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den nachfolgenden 
Belsplelen in Verbindung mit den UnteransprQchen. HIerbei I^Onnen die 
dargestellten Merkmale und Elgenschaften jeweils fOr sIch allein oder zu 
mehreren In Kombination miteinander venwirkliciit sein. 



BeisDiel 



Zur Herstellung der PatlnlerlOsung werden in einem Liter Wasser fol- 
gende Komponenten gelost: 

40 g Kupfer-(ll)-nltrat 

3 g Zinkchlorid 

8 g Calciumchlorid 

2 g Natriumchlorid 

20 g Ammonlumclilorid 
Die Klimakammer hat eine GrundflSciie von ca. 3 x 2,5 m. Ein Kupfer- 
blech, dessen Oberfiaclie mit einem Exzenterschieifer grOndiicli abge- 
scliliffen wurde und frei von Fett und anderen Verunreinigungen ist, wird 
in die Klimakammer gebracht. Die Temperatur in der Klimakammer wird 
auf 50 "C eingestellt. Bei dieser Temperatur wird die PatlnlerlSsung im 
Abstarid von jeweils einer Stunde vier Mai auf die Oberflache des Kup- 
ferstucks aufgesprQht. Wahirend der nun folgenden ersten Ruhedauer 
wird die Temperatur auf ca. 45 °C gehalten. Die Luftfeuciitigkeit wird auf 
ca. 45 % geregelt. Nach drei Tagen Ruhenlassen folgt ein mehnnaliges 
wassern des behandelten Kupferteils. Insgesamt fQnf Mai besprOht man 
es im Abstand von jeweils 90 min mit Wasser. Die Luftfeuchtigkelt in der 
Klimakammer betrSgt in diesem Zeitraum ca. 75 %, die Temperatur llegt 
wie bei der Behandlung mit Patinleriasung bei ca. 50 "C. AnsclilleBend 
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senkt man die Parameter Luftfeuchtigkeit und Temperatur wieder auf 45 
% bzw. 45 "C ab und Idi^t das Kupferblech wieder 3 Tage ruhen. Damit 
ist die Patlnierung abgesciilossen. Das Kupferblech ist absolut gleich- 
mSHig von der kQnstlichen Scliutzschicht Qberzogen. 
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Patentansprilche 



1 . Verfahren zum Patinieren von Gegenstanden aus Kupfer Oder aus 
elner Kupferleglerung mit einer Kupferionen enthaltenden. Insbe- 
sondere waBrigen Patinierldsung. dadurch gekennzelchnet. daB 
der Gegenstand mit der Paf nlerldsung behandelt wird. wobei vor- 
zugsweise die PatinierlSsung auf den Gegenstand aufgebracht 
wird, und der so behandelte Gegenstand einem sogenannten Rei- 
feprozell unterzogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gel<ennzeichnet, daB be! 
dam ReifeprozeU Temperatur und Luftfeuchtlgi<eit ausgewahlt. 
vorzugsweise In einer Klimakammer gesteuert werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzelchnet. dali 
der Reifeprozeli die folgenden Reifeschritte beinhaltet: 

- Ruhenlassen des behandelten Gegenstands be! elner ersten 
Ruhetemperatur und elner ersten Ruheluftfeuchtigkelt Qber 
eine erste Ruhedauer, 

- wenlgstens einmallges Wassern des behandelten Gegens- 
tands bel elner WSsserungstemperatur und elner WSsse- 
rungsluflfeuchtigkeit Qber eIne Wasserungsdauer, und 

- Ruhenlassen des behandelten Gegenstands bel einer zweiten 
Ruhetennperatur und elner zweiten Ruheluftfeuchtigkeit Ober 
eIne zweite Ruhedauer. 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekennzelchnet. daS die 
Ruhetemperaturen zwischen 20 »C und 70 "C llegen, Insbesonde- 
re zwischen 25 "C und 55 "C. und die Ruheluflfeuchtigkeiten zwi- 
schen 30 % und 90 % betragen. Insbesondere zwischen 40 % und 
60 %. 
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5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4. dadurch gekennzeichnet, dad 
die zweite Ruhetemperatur im wesentlichen der ersten Ruhetem- 
peratur und die zweite Rulieluftfeuchtigl^eit Im wesentlichen der 
ersten Ruheluftfeuchtigkeit entspricht. 

5 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 3 bis 5, dadurch gel<enn- 
zeichnet, dafi die Wasserungstemperatur zwischen 20 °C und 70 
"C, insbesondere zwischen 25 "C und 55 °C, betrSgt. und die 
Wasserungsluftfeuchtigl<elt im Bereich von 30 % bis 95 % liegt, 

10 insbesondere zwischen 65 % und 80 %. 



7. Verfahren nach einem der AnsprQche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daR die erste und die zweite Ruhedauer Jewells bis zu 
einer Woche betrSgt, bevorzugt 2 bis 3 Tage. 

15 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 3 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. dali die WSsserungsdauer bis zu einem Tag betragt, 
vorzugsweise 5 bis 10 Stunden. 

• 

20 9. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die PatinierlSsung mindestens 1 Kupfersalz, 
vorzugsweise Kupfernitrat, in einem Anteil von 1 ,5 Gew.-% bis 20 
Gew.-%, insbesondere in einem Anteil von 3 Gew.-% bis 5 Gew.- 
%, enthait. 



25 



10. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gel<ennzeichnet, daB die PatinierlOsung mindestens ein Zinksalz, 
vorzugsweise Zinkchlorid, enthait. 



30 11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Patinieriosung das Zinksalz In einem Anteil von 0,1 Gew.-% bis 5 
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Gew.-%. jnsbesondere In einem Antell von 0,2 Gew.-% bis 1 
bew.-%, enthait. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dali in der Patinierlosung Chlorld- und Carbonat- 

Zusatze. insbesondere Natriumchlorid, Ammonfumchlorid, Calci- 
umchlorid und/oder Ammoniumcarbonat, enthalten sind. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
10 gekennzeichnet, dali vor der Behandlung des Gegenstands min- 

destens eine OberflSchenvorbehandlung durchgefOhrt wird. die 
ausgewahit 1st aus der Gaippe mit Relnigen und Aufrauhen der 
Oberfl3che. 

15 14. Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet. dali es 
sich beim Reinigen urn eine Entfettung, insbesondere urn eine 
chemische Entfettung, handelt. 

15. Verfahren nach Anspaich 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
20 dali es sich beim Aufrauhen urn ein Anschleifen Oder urn eine 

Strahlbehandlung, insbesondere um Glas-Sandstrahlen handelt. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Patinieriesung In feinverteilter Form auf- 

25 gebracht, insbesondere aufgesprUht wIrd. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 

gekennzeichnet, da(J beim Behandein des Gegenstands mit der 

PatinierlSsung eine Behandlungstemperatur im Bereich von 30''C 

30 bis 70°C, insbesondere im Bereich von 40°C bis 55»C, gewShlt 

wird. 
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18. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche. dadurch 
gekennzeichnet, dal^ die Patinierldsung in mindesiens zwei. vor- 
zugsweise 4-5 Beliandiungsschritten aufgebracht wird. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gel<ennzeichnet, dali nach dem ReifeprozeB mindestens eine 
Oberflachennachbehandlung durchgefQhrt wird, die ausgewahlt ist 
aus der Gruppe mit Versiegeln, Aufhellen und Abdunl<eln der 
pberfiSche. 

20. Verfahrfen nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gel<ennzeichnet, daH der zu patinierende Gegenstand ausgewShit 
ist aus der Gruppe mit Tafelmaterial. Bandmateiial, Formteil und 
Ornament 

21 . Patinierl6sung zur Patinierung von Gegenstdnden aus Kupfer oder 
aus einer Kupferiegierung in Form einer vorzugsweise waiirigen 
Kupfersalzlosung, dadurch gel^ennzeichnet, dafi die LGsung Zinl<- 
lonen enthdit. 

22. PatinierlQsung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie ein Zinksalz, insbesondere Zinkchloild enthSIt, vorzugsweise in 
einem Anteil von 0,1 Gew.-% bis 5 Gew.-%, insbesondere von 0,2 
Gew.-% bis 1 Gew.-%. 

23. PatinierlOsung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeich- 
net, dall mindestens 1 Kupfersalz, vorzugsweise Kupfemitrat, in 
einem Anteil von 1,5 Gew.-% bis 20 Gew.-%, insbesondere von 3 
Gew.-% bis 6 Gew.-%, enthalten ist, 

24. Patinierlosung nach einem der AnsprUche 21 bis 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali Chlorid- und Carbonat-ZusStze in der LSsung 
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enthalten sind. insbesondere Natriumchlorid. Ammoniumchlorid, 
Calclumchlorid und/oder Ammonlumcarbonat. 

25. Patinierter Gegenstand aus Kupfer Oder aus elner Kupferiegfe- 
5 rung, herstellbar nach einem Verfahren nach einem der AnsprQ- 

che 1 bis 20. 

26. Patinierter Gegenstand aus Kupfer oder aus elner Kupferlegle- 
rung, hergestellt nach einem Verfahren nach einem der AnsprQ- 

10 Che 1 bis 20. 



27. Patinierter Gegenstand aus Kupfer oder aus elner Kupferleglerung 
nach Anspruch 25 oder 26. dadurch gekennzeichnet. dali er wie 
folgt aufgebaut ist: 

- einem Grundkorper aus Kupfer oder aus elner Kupferlegle- 
rung, ausgewShlt aus der Gruppe mit Tafelmaterlal. Bandma- 
terial, Formteil und Ornament und 

wenlgstens elner sich auf dem GrundkGrper befindenden 
Kupfer- und Zink-lonen enthaltenden Patinaschlcht. 



20 



28. Patinierter Gegenstand nach einem der AnsprQche 25 bis 27. da- 
durch gekennzeichnet, daB die DIcke der Patina 0,02 bis 0,06 
mm, Insbesondere 0,03 bis 0,06 mm, betrSgt. 



25 
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